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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru drogowych barier ochronnych
spetniajgcych wymagania normy PN-EN 1317 oraz robdt zwigzanych z ich montazem na drodze dla
projektu pn. Rozbudowa drogi powiatowej nr 1931E (ul. Piotrkowska) odc. od ul. Zdzieszulickiej do
obwodnicy wschodniej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszej SST dotyczg drogowych barier ochronnych stosowanych na drogach na
state oraz zasad prowadzenia robdét zwigzanych z ich wykonywaniem.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Drogowa bariera ochronna to urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie skutki zjechania pojazdu z drogi
bytyby gorsze niz skutki uderzenia pojazdu w bariere ochronna.

1.4.2. Przy projektowaniu i doborze barier ochronnych. znaczenie maja tylko parametry funkcjonalne
barier ochronnych okreslone w badaniach zderzeniowych, takie jak: poziom powstrzymywania, poziom
intensywnosci zderzenia, ugiecie dynamiczne, poziom wtargniecia pojazdu itd.

2. MATERIALY

Materiat, z ktérego wyprodukowana jest bariera ochronna musi by¢ tozsamy z materiatem, ktérego uzyto
do wyprodukowania bariery, ktéra pomyslnie przeszta proby zderzeniowe okreslone w normie PN-EN
1317 i uzyskata wartosci parametréow funkcjonalnych okreslone w dokumentacji budowy.

W przypadku barier ochronnych, ktérych produkcja odbywa sie w zaktadzie produkcyjnym (prefabrykacja)
lub na placu budowy (np. z betonu na mokro) rodzaj i ilosci materiatéw sktadowych, sposdb ich doboru,
forma wykonania, technologia wykonywania i sposéb wykonania na drodze powinny byé¢ zgodne
z dokumentacja producenta.

Producent jest zobowigzany dostarczy¢ na zgadanie Zamawiajgcego dokumenty potwierdzajgce sktad
i jakos$¢ materiatow sktadowych uzytych do produkcji barier ochronnych.

Sktadowanie materiatéw

Materiaty sktadowe do produkcji barier ochronnych prefabrykowanych i wykonywanych na placu budowy
oraz elementy gotowych barier powinny by¢ sktadowane w sposdb zgodny ze wskazaniami producenta w
miejscu suchym, zabezpieczonym przed mozliwoscia powstania uszkodzern mechanicznych, w razie
koniecznosci zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

Wtasciwosci materiatéw do sporzadzenia betonu, z ktérego majg by¢ wykonane bariery na placu budowy
lub witasciwosci elementéw prefabrykowanych do wykonywania barier powinny by¢ okreslone w
dokumentacji producenta barier.

Wymagane podstawowe - minimalne parametry funkcjonalne drogowych barier ochronnych, ktére
bezwzglednie musza by¢ zastosowane przy realizacji kontraktu:

. L. Poziom
. . Poziom Szerokos¢ |. .
L Rodzaj bariery owstrzvmania racuiaca intensywnosci
.p. P Y pracuja zderzenia
1. Bariera ochronna stalowa N2 w2 B
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do frezowania

3.1. Wykonawca bariery ochronnej na placu budowy lub z prefabrykatow albo montujacy bariere
ochronng z elementéw powinien wykaza¢ sie posiadaniem nastepujacego sprzetu:

- odpowiednich narzedzi (wiertnic) do wykonywania otwordw pod stupki oraz posadowienia tulei stupka
na dtugosci odcinka podstawowego bariery rozbieralnej oraz do wykonania otworéw dla posadowienia
prefabrykatow betonowych mocujacych tuleje stupka lub wykonania otworu pod fundament wykonywany
na mokro,

- sprzet reczny do wykonania otwordw pod fundamenty stupkow.

- koparek kotowych,

- urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,

- betoniarki przewoznej,

- wibratoréw do betonu,

- przewoznego zbiornika na wode,

- tadowarki, itp.

lub innego zalecanego przez producenta barier.

Elementy konstrukcji rozbieralnej powinny by¢ zmontowane bez uzycia jakichkolwiek narzedzi czy innych
specjalistycznych urzgdzen.

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme
stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i
pofaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywac za pomocga zurawi lub recznie.
Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Bariera ochronna powinna miec¢ ksztatt i wymiary identyczne z tymi, ktoére posiadata bariera, ktéra
pomyslinie przeszta préby zderzeniowe.

Materiaty oraz cechy fizyko-chemiczne materiatdow, z ktérych jest wykonana bariera ochronna, powinny
by¢ zgodne z materiatami okreslonymi w dokumentacji producenta. W przypadku braku okreslenia ich
cech przez producenta powinny one odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm polskich, dotyczgcych
zastosowanych przez producenta materiatéw.

Bariera ochronna powinna miec¢ cechy fizyczne okreslone przez producenta, a w przypadku braku
okresdlenia przez producenta tych cech powinny one odpowiadaé wymaganiom polskich norm pod
wzgledem: wytrzymatosci, sprezystosci, odpornosci na korozje, odpornosci na dziatanie mrozu.

Bariera ochronna powinna by¢ wykonana i zamontowana zgodnie z dokumentacjg dostarczong przez
producenta bariery w sposéb identyczny z tym, zgodnie z ktérym byta wykonana i zmontowana w czasie
préb zderzeniowych, w wyniku ktérych uzyskata certyfikat CE lub znak B.

Dopuszcza sie tolerancje wykonania okreslone w dokumentacji przez producenta barier, przy ktérych
gwarantuje on prawidtowe ich funkcjonowanie.

Montaz barier ochronnych powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel wykonawcy robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W przypadku barier ochronnych wykonywanych na placu budowy nalezy zbadaé jako$¢ materiatow
przeznaczonych do wykonania barier. Badania te powinny obejmowac wszystkie materiaty okreslone przez
producenta barier oraz wszystkie cechy materiatéw okreslone przez producenta barier w dokumentac;ji,
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a w przypadku braku tych informacji w dokumentacji, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatéw oraz ich cech
na zgodnos¢ z polskimi normami.

W przypadku barier ochronnych wykonywanych z elementéw prefabrykowanych w zakfadzie
produkcyjnym producenta nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych na budowe elementéw
prefabrykowanych z dokumentacjg producenta.

W przypadku montazu barier ochronnych wykonywanych z gotowych elementéw nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢é cech podtoza gruntowego lub konstrukcji, do ktérej majg by¢ montowane elementy bariery
z dokumentacjg producenta oraz zgodnos¢ z nig sposobu montazu barier przez wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z zamdwieniem jezeli bariera ochronna posiada znak CE lub B, ma
parametry techniczno-funkcjonalne zgodne z dokumentacjg budowy, zostata wyprodukowana
z materiatdow w technologii zgodnie z dokumentacja producenta, zostata wykonana zgodnie z
dokumentacjg budowy przy zachowaniu tolerancji wykonania okreslonej w dokumentacji producenta
barier.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robat,

— zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow niezbednych do wykonania robét,

— osadzenie stupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentéw betonowych, lub bezposrednie
whbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

— montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikow, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomocg witasciwych
Srub i podkfadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych, ew. barier
ostonowych, odcinkéow przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejsc¢ i przejazdow w
barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317 Systemy ograniczajgce droge -- Cze$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobow i
ocena zgodnosci dotyczaca systemoéw powstrzymujacych pojazd

10.2. Inne dokumenty

2.  GDDKIA - Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych
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